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Nghién ctru si dnh hudng ctia thong s6 cong nghé khi miét ép
dao dong dén su hinh thanh quy dao “vét” trén I6p bé mat

Research on the influence of technology parameters oscillating
smoothing of the regular microarray of the surface layer
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Tom tat

Bai bdo nay nghién clru anh hudng clia cac thong sé cong nghé khi miét ép cé dao déng dén sw hinh thanh
quy dao “vét” trén I&p bé mat cla chi tiét may. Két qua nghién ctru thu dwoc trén co sé thuc hién nghién ctru
ly thuyét va nghién ctru thwc nghiém. Quy dao vét cla Iép bé mat chi tiét sau khi miét ép dao déng cé ba dang:
song song, xen k& va dbi x(rng v&i nhau va né phu thudc vao sb vong quay clia phoi, bwéc tién clia dung cu, tan
s6 dao dong, bién dd dao déng va géc xoay clia dung cu.

Tor khéa: “Vét” trén I6p bé mat; miét ép dao déng; géc nghiéng dung cu; chiéu séu miét ép; budc tién dao; tan
s6 dao déng.
Abstract

This article studies the influence of oscillating smoothing on the microrelief of the surface layer machine parts.
Research results are obtained on the basis of performing theoretical research and experimental research. Trace
trajectories of the detailed surface layer after oscillating compression have three forms: parallel, alternating and
symmetrical with each other and it depends on the number of revolutions of the workpiece, the step of the tool,

the frequency of oscillations, the amplitude of the oscillation and the angle of rotation of the tool.

Keywords: Microrelief of the surface; oscillating smoothing; tool angle; interference; feed; rotational speed.

1. DAT VAN BE

Dé& nang cao chét lwong 1&p bé mét cda chi tiét may co
nhiéu phwong phap, mét trong nhitng phwong phap
don gian va hiéu qua Ia bién dang déo I&p bé mét cta
chi tiét, phwong phap nay la lam bién cirng I6p bé mét
clia chi tiét, tang do chju mai mon, tang dd cirng, gidm
dd nham; hinh thanh rng suat dw nén trong 16p bé
mat cla chi tiét may va kha nang gitr diu tang lén. C6
nhiéu phwong phap lam bién dang déo I6p bé mat da
dwoc nghién clru nhw 1an ép bang bi hodc con I&n,
miét ép bang dau kim cwong... [1-6]. Khi I&n ép bang
bi hoac con lan thi bi hoac con lan sé lan ép trén bé
mat chi tiét, con khi miét ép thi dung cu trwot trén bé
mat chi tiét. Khi 1&n ép hoac miét ép cé st dung thém
chuyén déng dado chiéu hodc chuyén dong kh hoi
lién tuc (dao dong) cua dung cu [3-4] sé hinh thanh
cac map md té vi déu dan (vét) trén bé mét cla chi
tiét. Trong qua trinh cai tién phwong phap gia cong
tinh, gido sw Snhered U. G d& dwa ra so d6 lan ép co
dao ddng (chuyén dong qua lai cGia dung cu), gido sw
Popob M. E da thiét ké thanh cdng cong nghé va dé ga

Ngudi phan bién: 1. GS.TS. Tran Van Dich
2. PGS.TS. Tran Vé Quéc

cho phwong phap bién dang déo dung dung cu 1an ép
c6 dao dong [7-8]. Nhirng phwong phap bién cirng bé
mat néu trén chung khac nhau b&i chuyén déng cla
dung cu I&n ép khi né thwe hién chuyén dong khir hoi
theo chiéu doc hodc ngang vdi chi tiét.

Sau khi miét ép dao dong trén Iép bé mét cla chi tiét
hinh thanh cac “vét” dang ranh hinh “sin”cé do sau va
mat d6 phan bd khac nhau. Sy hinh thanh hé théng
“vét” trén 1&p bé mat chi tiét sau khi gia cong sé giup
cai thién qua trinh bdi tron clia cac cap ma sat, cac
hé théng "vét” nay tao thanh cac “tdi dau” nhan tao dé
chira chét boi tron sé& lam gidm ma sat, gidm do mai
mon, tang tudi bén cha cdp vat liéu. Tuy thudc vao
tirng yéu cau cu thé ma “vét” dwoc hinh thanh cé cac
hinh dang va db |&n khac nhau, trong nghién ctru [8-9]
dwa ra két qua khi miét ép bang dung cu c6 dang hinh
xuyén dwoc ga trén truc nghiéng, hinh thanh trén bé
mat clia chi tiét cac “vét” song song va dan xen nhau,
mat dé va dang ctia “vét” phu thudc vao sb vong quay
clia phéi, bwéc tién ctia dung cu, chiéu sau miét ép,
tan sb dao ddng, bién do dao ddng ctia dung cu.

Khéng giébng nhw cac phwong phap xt ly dwoc
phat trién bdi Yu.G. Schneider va M.E. Popov, trong
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phwong phap nghién ctu cla tac gia, dung cu miét
ép co dang tru [10] két hop véi chuyén dong dao dong
clia dung cu vudng goc véi dudng tam cla chi tiét va
mot thiét bi dé thwe hién né [11] trong khi cac so d6 gia
cong da biét thwc hién chuyén dong dao dong ctia dao
song song v&i duwdng tam chi tiét. Cong nghé hoa bén
I&p bé mat chi tiét may bang miét ép dao dong 1a mot
phwong phap mai gia cong béng bién dang déo I&p bé
mat cla chi tiét, do d6 hién chwa cé tac gid nao nghién
ctvu vé sw hinh thanh quy dao “vét” trén |&p bé mét cla
chi tiét may sau khi miét ép dao déng. Muc dich cla
bai bao nay 1a nghién clru sy anh hudng cua théng sé
cong nghé khi miét ép dao déng dén sy hinh thanh quy

“w A

dao “vét” trén 16p bé mat cla chi tiét may.

2. NOI DUNG
2.1. Nguyén ly gia cong

So dd thwe nghiém vé miét ép s dung dung cu c6
dang tru dwoc dua ra trong Hinh 1. Dung cu c6 thé
quay so v&i mat phdng thang dirng mét géc 0 < a
<180° (Hinh 1), cling nhw thwc hién chuyén dong dao
dong thang ding (n,) so voi phoi va di chuyén theo
huwéng truc (hwéng tién dao) S. Quy wéc xoay dung cu
miét ép theo chiéu kim déng hd dwoc biéu thi bang dau
cong (+), ngwoc chiéu kim ddng hd dau (-) [10].

Dung cu
Lo/
/5]

-/

!

7
/

Phéi

A

Hinh 1. So' d6é miét ép vdi dung cu cé dang tru

Khi miét ép dao dong, dung cu miét ép cé dang tru sé
dam bao dd mai mon ddng déu cla bé mét 1am viéc
ctia dung cu doc theo chiéu dai clia nd, nén sé lam
tang tudi bén cho dung cu, vi khéng phai mét khu vuc
bi mai mon ma doc theo chiéu dai cta dung cu (phu
thudc vao bién dd dao dong cta dung cu). Khi tudi bén
ctia dung cu miét ép tang Ién tirc 1a hinh dang hinh
hoc cla dung cu va chi tiét gia cong gitr dwoc sy on
dinh trong th&i gian dai nang cao dwgc dé chinh xac
gia cong.

C6 thé thay tir so dd miét ép dao dong & Hinh 1, cac
thong s6 cong nghé khi miét ép ciing chinh 1a dé hinh
thanh nén cac “vét’ la: sb vong quay cta phodi (n),
bwdc tién ctia dung cu (S), tan sé dao dong () blen
dd dao dong (e) va goc nghiéng cta dung cu (a). Ban
chét ctia viéc hinh thanh “vét” ctia qua trinh miét ép la

LIEN NGANH CO KHI - PONG LUC

sy thay déi gitra tbc d6 quay clia phéi va sy di chuyén
ctia dung cu miét ép.

2.2. Tinh todn quy dao chuyén déng cua di€ém tiép xuc
Khi miét ép quy dao diém tiép xuc gitra dung cu va chi
tiét c6 dang hinh xoén é¢, nhwng khi miét ép dao déng
c6 thém chuyén dong dao déng (I,) cua dung cu nén
quy dao diém tiép xuc cé dang nhw Hinh 2.

Hinh 2. Quy dao diém tiép xuc gitta dung cu va phéi
khi miét ép dao déng

Hinh dang, méat d6 va vi tri twong quan clia “vét’ miét
ép dao déng phu thudc vao ty sé i [6-7]:

i=n/n =il + {i} (1M
Trong do:

[i] - Phan nguyén cua i;

{i} - Phan thap phan cua i.

Gi4 tri [i] cho biét bao nhiéu 1an bwéc séng A khi ph0|
quay moét vong, con phan thap phan cua {i} cho biét

Iwo’ng dich chuyén ctia cac ranh khi phoi quay vong
tiép theo [6-7]:

A= Vp - T (2)

vp =T dpny, (3)
1

T=— (4)
Ny

Trong dé:

v, - Van téc clia phoi;
d - Bwong kinh cua phoi;
T Chu ky dao déng ctia dung cu miét ép.

Khi d6.
A=md, :—l’l(mm) 2)

Dao déng cla dung cu miép ép v&i bién do e va tan sb
n, theo phwong thang ding hinh thanh dao dong diém
tiép xuc theo phwong ngang v&i cung tan so n _nhwng
V@i bién d6 dao dong:

a = e'tga (5)
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Géc a c6 kha nang thay dbi dwoc nén sé mé rong kha
nang céng nghé cla qué trinh miét ép. Véi cing mot
bién d6 dao dong cta dung cu miét ép c6 thé nhan
dwoc bién do diém tiép xdc gitra dung cu va chi tiét
khac nhau khi géc a thay dbi ti - 90° dén 90°.

Hinh 3 cho thdy so' d6 sap xép clia cac ranh (vét) sau
khi miét ép dao dong phu thubc vao cac gia tri cta {i}.

Khi {i} = 0 (i ]a mot sb nguyén) céc ranh sau khi miét ép
dich chuyén song song v&i nhau (xem Hinh 3a). Néu
{i} = 0,5, cac ranh dich chuy&n sau mdi vong quay tiép
theo ctia phoi bdng mét nira budc séng A va ching ddi
xng v&i nhau (xem Hinh 3b). Khi 0,5>{i}>0 hodac khi
1,0>{i}>0,5 céc ranh dwoc dich chuyén dan xen nhau
theo so’ dd trong Hinh 3c.

P

2

S <
ey b
&/ & b

b)

Hinh 3. Su phu thuéc cta dang

c)

“

vét“ miét ép vao gid trj cua {i}

a)lit =0; b){i} =0,5 ;0 {i} =0,25

2.3. Su anh hudng cta thong sé cdng nghé dén hinh
dang cuta “vét” miét ép

Bang 1 dua ra théng sé cong nghé co ban dé nghién ctru
Bang 1. Cdc théng sé céng nghé khi miét ép dao déng

sy anh hwdng cla ching dén sy hinh thanh quy
dao “vét” trén |&p bé mét cta chi tiét may khi miét

ép dao dbng.

Vong quay cuta phoi n, | Géc xoay cua | Tansé dao dong Bién d6 dao Duong kinh ciia | Budc tién cta dung cu
(vong/pht) dungcua (9) n, (HTK/phut) dong e (mm) phoi dp (mm) S (mm/vong)
150 15 600 20 30 0,5

2.3.1. Anh hudng ctia buérc tién

Ché do miét ép dwa ra trong Bang 1, bwoc tién S thay
ddi ttr 0,2 dén 1 mm/vong.

Thay cac gia tri clia n; n ; e; a; S vao cac biéu thirc
1-5, nhan dwgc cac gia tri bwéc song A va bién do dgo
dong a, tr dé xay dwng dwoc quy dao cla diém tiép
xuc (ranh) khi miét ép dao déng. Hinh 4 cho thay sw
phu thudc clia “vét” vao gia tri bwdc tién ctia dung cu.

Su thay déi bwéc tién cta dung cu miét ép chi lam
thay ddi khodng cach cta hai ranh lién ké nhau nhung
khéng lam thay déi hinh dang va bién dd cla ranh. Khi
bwéc tién S tang I&n sé lam khoang céach gitra hai ranh
lién ké tang Ién mot khodng dung bang véi budc tién

LY A"

W

\VAVAVAVAV/

N

>

AYAVYAVAVYAVY

> % >
> >
> 2 P
> >
2 = P
S
a) b)

la] s

c)

Hinh 4. Suw phu thudc ctia dang “vét" miét ép vao gid tri ctia budc tién S ({i} = 0)
a.5=0,2mm; b.S =0,5mm;c.S =1,0mm

2.3.2. Anh hwéng géc xoay cua dung cu

Ché do miét ép dwa ra trong Bang 1, géc xoay cla
dung cu thay doi ttr 0 dén 60°. Ciing twong ty n’hw trén
thay cac gia tri ciia n_; n; e; o; S vao cac biéu thirc

Ix?

1-5, nhan dwoc cac gia tri bwéc sdng A va bién dé dao
dong a, tir d6 xay dung dwoc quy dao cla diém tiép
xuc (ranh) khi miét ép dao dong. Hinh 5 cho thay sw
phu thudc cla “vét” vao géc xoay clia dung cu.
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a) b)

“

Hinh 5. Sy phu thuéc ctia dang

vEt" miét ép vdo goéc xoay cua dung cu ({i} = 0)

a)a=0°%b)a=15°%c)a=60°

Sw thay dbi géc xoay clia dung cu miét ép sé 1am thay
ddi “vét” trén Iép bé mat cta chi tiét, khi goc a = 0°
thi “vét” sau khi miét ép dao déng trén bé mat cla chi
tiét 1a mot dwong thang, khi cé buéc tién S (S > 0)
“vét” sé |a mdt dwdng xodn 6c. Khi tang goc nghiéng
a = 30° (xoay theo chiéu kim ddng hd) sé lam bién do
clia song tang Ién (a = e.tga), khi gidm goc nghiéng a
tr 30° xubng 15° (xoay ngwoc chidu kim déng hd) sé
lam giam bién d6 cua séng. Khi goc a = 0° bién d6 cla
séng a = 0, khi tdng goc xoay a ctia dung cu tr 0 dén
60° thi bién d6 séng a sé cang Ion (a = e.tga).

2.3.3. Anh huéng s6 vong quay ctia phoi

Ché dd miét ép dua ra trong Bang 1, sb vong quay
ctia phéi (n ) thay ddi tlr 150 dén 240 vong/phut. Ciing

P . S s \ . .2
twong tw thay cac gia tri cua n, N, e a S vao céac biéu

thirc 1-5, nhan dwoc cac gia tri buwdec song A va bién do
dao dong a, tlr d6 xay dwng dwoc quy dao cla diém
tiép xuc (rénh) khi miét ép dao déng. Hinh 6 cho thay
sy phu thudc clia “vét” vao sb vong quay clia phoi.
Khi thay d6i s6 vong quay cGa phdi sé& lam thay doi
dang va kiéu cua “vet” miet ép dao dong trén Iop be
mat cla chi tiet. Dang va kiéu cua “vet” phu thuéc vao
ty sOi.

i= nlx/np: [i] + {i}

Khi {i} = 0 (i 1a s6 nguyén) cac ranh sau khi miét ép
song song v&i nhau sau mdi vong quay ctia phdi (xem
Hinh 6a). Néu {i} = 0,2 cac rénh dwoc dich chuyén
dan xen nhau theo so dd trong Hinh 6b. Néu {i} = 0,5,
céc ranh dich chuyén sau méi vong quay tiép theo cla
phéi bang mét nira bwdc séng A va chuing dbi xirng voi

«

Hinh 6. Su phu thuéc ctia dang

nhau (xem Hinh 6c¢).
v Y
g 0

Ry

R

A

b) c)

VEt" miét ép vao sé vong quay ctia phoi

a.n =150 vong/phut ({i}= 0); b. n =190 vong/phut ({i}= 0,15); c. n =240 vong/phut ({i}= 0,5)

2.3.4. Anh huéng ctia bién dé dao déng ctia dung cu
Ché d6 miét ép dwa ra trong Bang 1, bién do dao dong
ctia dung cu (e) thay dbi ttr 10-30 mm. Hinh 7 cho thay

sw phu thudc cla “vét” sau khi miét ép vao bién d6 dao
déng cua dung cu.

NVAVAVAVAV/

VAVAVAVAY

VAVAVAVAY

e

e

a

a)
Hinh 7. Su’ phu thuéc ctia dang

u,

a
b)

Vvét" miét ép vao bién dé dao déng cua dung cu ({i} = 0)

a)e=10mm; b)e =20 mm;c)e =30 mm
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Khi thay dbi bién do dao dong cla dung cu (e) sé lam
thay dbi mat do va bién do (a = e-tga) ctia “vét” miét ép,
nhwng khong lam thay déi dang cla “vét” miét ép trén

bé mét cla chi tiét may.
2.3.5. Anh huéng cta tan s6 dao dong ctia dung cu

Ché do miét ép dua ra trong Bang 1, tan s6 dao dong
clia dung cu (n ) thay déi tir 240 dén 375 HTK/phut
Hinh 8 cho thay su phu thudc cia “vét” sau khi miét ép
vao tan sé dao dong cla dung cu.

Khi thay déi tAn s6 dao dong cla dung cu sé lam thay
ddi dang va kiéu cla “vét” miét ép dao dong trén 16p
bé mat cla chi tiét. Dang va kiéu ctia “vét” phu thudc
vao ty sb i.

i=n,/n = [i] +{i}

Khi {i} = 0,5, cac ranh dich chuyén sau méi vong quay
tiép theo ctia phdi bang mot nira bwédc séng A va chiing
déi xtng v&i nhau (xem Hinh 8a). Hinh 8b thé hién khi
{i} = 0 (i 1a s6 nguyén) cac ranh sau khi miét ép song
song véi nhau sau mdi vong quay cta phéi, khi {i} =
0,6 cac ranh duwoc dich chuyén dan xen nhau theo so
dd trong Hinh 8c.

Khi thay dbi chiéu sau miét ép (t) va ban kinh cia dung
cu miét ép (r) sé lam thay déi chidéu sau va do Ién cla

“w A

vét” miét ép, nhung khong lam thay déi dang, kiéu va

mat do cla “vét” trén I&p bé mét cda chi tiét may.

|

A
AN

N

N
>

/

a) b)

“

Hinh 8. S phu thubc ctia dang “vét* miét ép vao tdn sé dao déng ctia dung cu
a) n, = 375 HTK/phut ({i}=0,5); b) n, = 300 HTK/pht ({i}=0); c) n, = 240 vong/phut ({i}=0,6)

2.4. Thuc nghiém qua trinh miét ép dao déng

Dé kiém tra tinh chinh xac clia cac md hinh toan hoc
thu dwoc, tién hanh nghién ctu thwc nghiém vé sw
hinh thanh “vét” trén bé mat cta chi tiét may khi miét
ép dao dong [14]. Cac thi nghiém dwoc thye hién bang
cach sir dung mot thiét bi dé tao ra chuyén déng dao
doéng 1én xubng (n,) cua dung cu (Hinh 2). Chuyén
doéng quay tr dong co lién hdp giadm téc 1 dworc truyén
qua banh léch tam t&i tAm truot 2 chuyén dong l1én
xudng trong ranh trwot theo phwong thng ding. Dung
cu miét ép 5 dwoc gan vao tAm truot 2, nd cé kha ndng
quay quanh truc thdng dirng mét goc + a (Hinh 9). Phdi
4 dwoc ga trén mam cép 3 va mi chdng tam 6. Thiét bi
tao dao dong 1én xuéng dwoc ga trén ban xe dao cla
may tién 1K62 [11].

Hinh 9. Thiét bj dung dé miét ép dao déng
1 - déng co'lién hdp gidm téc; 2 - tdm truot; 3 - mdm cdp;
4 - phéi; 5 - dung cu miét ép; 6 - mii chéng tdm

MAau dung dé thi nghiém cé dang tru, du’c‘yng kinh
d = 40 mm; vat liéu: Thép 35. Dung cu miét ép co
r = 2,5 mm; vat liéu dung cu miét ép: BK8, budc tién
S = 2 mm/vong; géc nghiéng dao o =15°; tAn sb dao
dong cla dung cu n_= 300 HTK/phut; bién dé dao
dong e = 20 mm; sb vong quay cutia phoi n, thay doi t
150 dén 185 vong/phut.

Thay cac giatrin; e; a; S, vao cong thire (1-5), ching
ta thu dwoc quy dao cia diém tiép xuc (ranh) khi miét

H
it

ép dao dong (xem Hinh 10).

a)

“ A

Hinh 10. Cdc dang “vét" miét ép trén Io’p bé mdt chi tiét
khi thay déi s6 vong quay ctia phéi
a.n, = 150 vong/phut ({i}= 0); b. n = 185 vong/phut
({i}= 0,62)

Hinh 11 cho thay s thay déi hinh dang cla “vét” trén
|&p bé mat chi tiét sau khi miét ép dao ddng véi cac sd
vong quay khac nhau cla phoi.

50 Tap chi Nghién ciru khoa hoc, Trudng Dai hoc Sao Do, S6 4 (75) 2021



i

Hinh 11. Anh ctia quy dao “vét” trén I6p bé mdt ctia chi
tiét sau khi miét ép dao déng

a.n,=1 50vong/phut({i}=0);b. n=1 85vong/phut({i}=0,62)

Két qua thi nghiém da xac dinh sy thay di cta “vét”
sau khi miét ép dao dong vao sbé vong quay cla phoi
nhan dwoc hoan toan phu hop véi két qua khi phan
tich tinh toan (xem Hinh 10 va 11).

3.KET LUAN

- Sau khi miét ép dao dong “vét” dwoc hinh thanh trén
bé mat chi tiét may cé ba dang: Song song, xen ké va
ddi xtrng véi nhau.

- Thay dbi bwéc tién cla dung cu miét ép (S) sé lam
thay d6i khodng cach gitra hai ranh (vét) lién ké trén bé
mat chi tiét, nhwng hinh dang cla ranh khong thay ddi.
- Néu dung cu khéng quay (o = 0°), thi “vét” sau khi
miét ép 1a mot dworng thdng. Khi tang goc nghiéng cla
dung cu (a) theo chiéu kim déng hd sé& lam tang bién
dd (a) ctia séng, nhuwng khéng thay ddi dang clia séng
(dang song song).

- Khi thay ddi s6 vong quay ctia phéi (n ) va tan sb dao
doéng cla dung cu (n,) sé& lam thay doi dang va kiéu
cla “vét” miét ép dao dong trén I6p bé mat chi tiét.
Dang va kiéu clia “vét” phu thudc vao ty sd i.
i=n,/n = [i] +{i}

Khi {i} = 0,5, cac ranh dich chuyén sau méi vong quay
tiép theo ctia phdi bdng mot nira bwédc séng A va chiing
ddi xirng v&i nhau. Khi {i} = 0 (i la s6 nguyén) cac ranh
sau khi miét ép song song véi nhau sau mdi vong quay
clia phéi. Khi 0,5> {i} > 0 hodc khi 1,0 > {i} > 0,5 cac
rénh dwoc dich chuyén dan xen nhau.

- Sy thay ddi bién do6 dao ddng cla dung cu (e) dan
dén sy thay ddi bién dé (a) cla ranh, nhung khéng
thay ddi hinh dang cua ranh.
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Khao sat anh hudng ctia mot s6 yéu té dén thoi gian thuwe hién thao
tac kéo chi tiét ra ngoai bang 2 tay ctia cac cdng doan may san pham
Polo-Shirt tir vai dét kim

Surveying the effects of factors on the time of action that bring details
out with 2 hands of Polo-Shirt from knitted fabrics
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Tém tat

Bai bao nay trinh bay két qua nghién ctru thoi gian thue hién thao tac dwa chi tiét ra ngoai bang hai tay tai mot
s6 cong doan may san phadm Polo-Shirt tir vai dét kim tai cong ty TNHH M6t thanh vién Ha Nam - Hanosimex.
Dwa trén co s& phwong phap phan tich thdi gian chudn MTM va hé thdng théi gian dinh trwéc GSD, tac gid da
tién hanh nghién cu thuc nghiém anh hwéng déng thei clia cac yéu td vé té chirc lao dong nhw khodng cach
d&t ban thanh pham, kich thwéc ban thanh phadm va sé lwong chi tiét may dén thoi gian thwe hién thao tac dwa
chi tiét sang bén (code AS2H). Trong nghién clru da st dung phwong phap phan tich qui trinh thao tac va xac
dinh th&i gian thao tac bang phwong phap MTM va hé théng thdi gian dinh truéc GSD, phwong phap qui hoach
thwe nghiém, phwong phap thwe nghiém xac dinh thei gian chuén bi may va thdi gian cong nghé may théng qua
xt ly sé liéu trén phan mém Excel va Design Expert. Két qua cla bai bao da chi ra réng thoi gian thwe hién thao
tac dwa chi tiét sang mot bén tai cac cong doan c6 dd chénh léch khong dang ké va cé thé ddng nhat bang 1 gia
tri va gia tri thoi gian nay phu thudc vao nhiéu yéu td nhw khodng cach dat ban thanh pham, kich thwéc chi tiét,
diéu kién lam viéc,.... Két qua ciing la tién dé& cho nghién clru cac thao tac may khac va dwa ra dwoc diéu kién
phu hop dé thoi gian thue hién cac thao tac la nhd nhét.

Tee khoa: Nghién ctru thao tac; nghién ctu thoi gian; GSD (General Sewing Data); MTM (Methods Time
Measeurement).

Abstract

This article presents the results of the study of the time to on the time of action that brings details out with 2 hands
of polo-shirt from knitted fabrics from Polo- Shirt. It is based on MTM standard time analysis method and GSD
predetermined time system. The authors have conducted a study of the simultaneous effects of organizational
factors such as the distance to place the sewing element, the size of the sewing element, and the number
of element layers on AS2H ‘s time. In the study, the analytical method of manipulation and determination of
the operation time was used by the MTM method and the GSD predetermined time system, the experimental
planning method, the experimental method to determine the time. Standard sewing time and sewing technology
time through data processing on Excel and Design-Expert software. The results of the article have shown that
the time to perform the code AS2H at the stages has a negligible difference and can be equal to 1 value and this
time value depends on many factors. The results are also a premise for research for other sewing operations and
give the corresponding set of optimal time parameters for each sewing operation.

Keywords: Motion study; Time study; GSD; MTM.

1. DAT VAN DE cong doan may moc khdng thé thay thé hoan toan
ngwdi cdng nhan. Va doi ngii cong nhan 1a ngudi quyét
dinh truc tiép dén chat lwong ciing nhw sé lwgng san
pham. Do d6, dé nang cao chét lwong va san lvong thi
cac doanh nghiép can phai tap trung vao ngudi cong
nhan, cac doanh nghiép may luén phai nghién ctru cai
Ngudi phan bién: 1. PGS.TS. Nguyén Thj Lé thién thoi gian thao tac va tbc do lam viéc cla nguodi
2. PGS.TS. Bui Van Huan cdng nhan may.

Mac du da ap dung nhiéu tién bo khoa hoc vao trong
san xuat cia nganh Dét may nhwng van con rat nhiéu
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